STACJA ROZLUTOWNICZA

ESD-Safe, Chwytak podcisnieniowy

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
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Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktow,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia
elektroniczne po zakonczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zakladu
recyklingu.



WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.

UWAGA!!! OSTRZEZENIE!!!

Nalezy $cisle przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa oraz srodkéw ostroznosci podczas korzystania z
produktu.

Wytyczne obejmuja:

1. Aby zapewni¢ ciagla ochrone przed ryzykiem porazenia pradem, podiaczaj wylacznie do prawidlowo

uziemionych gniazdek.

Nie zanurzaj urzadzenia w wodzie.

Unikaj kontaktu z goracym powietrzem.

Istnieje ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Odlacz urzadzenie od Zrodia zasilania, gdy nie jest uzywane.

Przed uzyciem umie$¢ wszystkie kolby lutownicze w przeznaczonych do tego uchwytach.

Urzadzenie przeznaczone wylacznie do uzytku domowego i wewnetrznego.

Aby zapobiec porazeniu pradem, przed wymiang bezpiecznika i innymi czynno$ciami serwisowymi odlacz

urzadzenie od pradu.

Wymieniaj bezpieczniki wylacznie na te same typy i o tej samej wartosci znamionowej.

9. Urzadzenie nie jest przeznaczone do obstugi przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych, ani przez osoby bez doswiadczenia i wiedzy, chyba ze znajduja sie
pod nadzorem lub zostatly poinstruowane przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo.

10. Dzieci nalezy nadzorowac, aby mie¢ pewnos¢, ze nie bawia sie urzadzeniem.

11. Lutownica i rozlutownica moga by¢ uzywane wytacznie z zasilaczem dostarczonym wraz z urzadzeniem.

12. Jedli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela
serwisowego lub podobnie wykwalifikowana osobe, aby unikna¢ zagrozenia.

13. Wszelkie czynnosci serwisowe powinny by¢ wykonywane przez autoryzowanego przedstawiciela serwisu.
Produkt nie zawiera czesci, ktére moga by¢ serwisowane przez uzytkownika.

14. Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru lub porazenia pradem, nie wystawiaj produktu na dziatanie deszczu i wilgoci.
Przechowuj go w pomieszczeniu.

15. Jesli urzadzenie nie jest uzywane ostroznie, moze doj$¢ do pozaru. Zastosuj ponizsze $rodki ostroznosci:
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» Zachowaj ostrozno$¢ podczas uzywania urzadzenia w miejscach, gdzie znajdujq sie materiaty tatwopalne.

* Nie uzywaj urzadzenia w jednym miejscu przez dluzszy czas.

* Nie uzywaj urzadzenia w obecnos$ci atmosfery wybuchowej.

* Pamietaj, Ze ciepto moze by¢ przewodzone do materialéw tatwopalnych poza zasiegiem wzroku.

* Po uzyciu odt6z kolby na przeznaczone do tego uchwyty i poczekaj, az ostygna przed umieszczeniem ich w
miejscu do przechowywania.

* Nie pozostawiaj wlaczonego urzadzenia bez nadzoru.

21. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo osobiste, po zakoniczeniu pracy nalezy wylaczy¢ zasilanie. W przypadku
nieuzywania przez dtuzszy okres czasu, odtacz przewdd zasilajacy.

22, Lutownice nalezy uzywa¢ wylacznie do lutowania. Nie uderzaj lutownica o powierzchnie robocza w celu
usuniecia resztek topnika, gdyz moze to spowodowac¢ powazne uszkodzenie lutownicy.

23. Podczas lutowania powstaja opary. Zapewnij odpowiednig wentylacje.

24. Po uzyciu nalezy pamietac, ze schladzajac urzadzenie, raczke nalezy umiesci¢ na uchwycie rekojesci.

25.Dostepne sa dluzsze, odlaczane przewody zasilajace, ktére mozna stosowa¢ pod warunkiem zachowania
ostroznosci podczas ich uzywania.

26. W przypadku stosowania dhugiego odtaczanego przewodu zasilajacego:
1) Oznaczone parametry elektryczne odlaczanego przewodu zasilajacego lub przedtuzacza przewo6d powinien
by¢ przynajmniej tak duzy, jak parametry elektryczne urzadzenia;
2) Przedtuzacz powinien mie¢ uziemienie typu 3 - przewody;
3) Nalezy ulozy¢ dhuzszy przewdd tak, aby nie zwisat z blatu lub stolu, gdzie mozna sie o niego potkna¢,
zaczepic lub pociagnac¢ niezamierzone (zwilaszcza przez dzieci).

27. Aby zmniejszy¢ ryzyko wynikajace z zaplatania sie lub potkniecia, zapewniono krétki przewdd zasilajacy (lub
krétki, odlaczany przewod zasilajacy).

28.Jedli spod Srodka do czyszczenia konicowek z waty mosieznej zawiera kalafonie w stanie stalym, obowiazuje
ponizsze ostrzezenie: Ten produkt zawiera kalafonie ta substancja moze powodowac reakcje alergiczng skory.
Podczas stosowania srodka do czyszczenia koficdwek z kalafonia NIE WDYCHAJ powstatych oparéw lub
spozywaj kalafonii w stanie statym, Nie pozwol skérze i oczom mie¢ bezposredni kontakt z kalafonia.



Funkcje

1. Stacja lutownicza jest kontrolowana z Kontrolera temperatury PID, dzieki temu stacja szybko sie nagrzewa do
zadanej temperatury oraz utrzymuje stabilng temperature. Rozlutownica wyréznia sie duza moca zasysania spoiwa,
a dzieki stabilnej temperaturze szybko kompensowanej praca jest szybka i przebiega bez przerw.

2. Stacja lutownicza jest rozlutownica z pistoletem do odsysania spoiwa lutowniczego. Konstrukcja pistoletu zostala
tak zaprojektowana aby praca byta szybka i bezproblemowa, oraz czyszczenie , konserwacja nie stwarzala
problemu.

3. Stacja jest wyposazona w podci$nieniowy chwytak, stuzacy do szybkiego zdejmowania elementéw po procesie
rozlutowania.

4. Konstrukcja antystatyczna, zapobiega gromadzeniu sie tadunkéw elektrostatycznych i uszkodzeniom elementéw
spowodowanym tadunkiem elektrycznym

5. Element grzejny jest odseparowany od zasilania stacji, to podnosi bezpieczenstwo i niezawodnos¢.

6. Duza moc ssania zapewniona przez wewnetrzny system, pozwala zamkna¢ urzadzenie w kompaktowa obudowe, co
umozliwia przenoszenie stacji

7. Funkcje rozlutownicy:

A) Funkcja wySwietlania temperatury w stopniach Celsjusza/Fahrenheita
B) Funkcja uspienia: dzieki ktérym stacja po zadanym czasie przechodzi w tryb oszczedno$ci energii, a nastepnie
wylawiacza sie/
Metody wybudzenia uruchomienia ze stanu uspienia
1. Porusz kilka razy pistoletem lub naciénie czerwony przycisk
2. Naci$nij dowolny klawisz na panelu sterowania
3. Wylacz ponownie zasilanie.
C) Funkcja automatycznego wylaczania: Po przejsciu stacji w stan uspienia, stacja po ustawionym czasie od 1 do
99 minutach automatycznie sie wylaczy
D) Funkcja hasta pozwala zabezpieczy¢ parametry pracy stacji przed nie uprawnionymi zmianami
E) Funkcja korekcji temperatury, element grzejny pracuje i naturalnie zmieniaja sie jego parametry poprzez
zuzycie, stacja moze pracowa¢ w réznych warunkach , dzieki korekcji temperatury mamy mozliwos¢
ustawienia odpowiedniej temperatury, to zapobiega ztuzyciu stacji, przyspiesza prace.
Specyfikacja
Moc 170W
Zakres temperatur 350 °C~480°C
Wyswietlacz LED
Stabilno$¢ temperatury +3°C (statyczna)
Napiecie na kolbie AC 36 V £ 10% f = 380 kHz
Moc pompy rozlutowujacej 12w
Wielkosé€ cisnienia ssania 0,12 MPa
Rezystancji uziemienia na dyszy <2ohm
Potencjatu uziemienia na dyszy <2mV
Wymiary jednostki gtéwnej Dt. 235xSzer.151xWys.1 mm +5 mm
Waga 4,7kg
Dtugos$é przewodu kolby =2120cm
Temperatura pracy 0°C~40°C
Temperatura przechowywani -20°C~80°C
Wilgotnosé przechowywania 35% ~ 45%
Panel —
©® ®

1. Wyswietlacz temperatury (— TEMP )

2. Przelacznik chwytaka podci$nieniowego

3. Przycisk zmniejszania temperatury

4. Gniazdo do podiaczenia chwytaka podciSnieniowego

5. Gniazdo 7-pinowe do podiaczenia kolby rozlutowniczej

6. Wlacznik zasilania

7. Przycisk zwiekszania temperatury

8. Klawisz funkcyjny

9. Wskaznik pracy elementu grzejnego

10. Jednostki temperatury (Fahrenheit/Celsjusz)
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Instrukcja obstugi
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2.
3.
4

5.

Upewnij sie, ze stacja oraz uchwyt pistoletu ssacego zostaly prawidlowo podtaczone.

Podlgcz urzadzenie do zrédia zasilania.

Wiacz zasilanie. Pistolet rozlutowniczy lub pistolet ssacy rozpocznie dziatanie.

Ustaw zadang temperature za pomoca przyciskéw "+" i "-". Po osiagnieciu zadanej temperatury stacja rozlutownicza
bedzie gotowa do pracy. Nalezy odczeka¢ okoto 3 minut po wiaczeniu urzadzenia, zanim mozliwe bedzie
rozpoczecie usuwania cyny.

Po zakonczeniu pracy umie$¢ kolbe w uchwycie lutowniczym i wylacz zasilanie.

Srodki ostroznosci!
1.

Obsluga kolby rozlutowniczej i chwytaka podcisnieniowego

Kolba rozlutownicza (tzw. pistolet) oraz chwytak podci$nieniowy korzystaja z tego samego interfejsu. W danym
momencie nalezy podiaczy¢ odpowiednie urzadzenie. Po podiaczeniu chwytaka podcisnieniowego pompe mozna
wiaczy¢ za pomocq przycisku VAC.

Wskazowki dotyczace korzystania z pistoletu ssacego

A. Calkowite stopienie lutu

Lut musi by¢ w peli stopiony, zanim zostanie zassany przez kolbe rozlutownicza. Niedoktadne roztopienie lutu
moze utrudni¢ proces odlutowywania.

B. Resztki lutu w otworze
Jesli w otworze plytki drukowanej pozostaja resztki lutu, nalezy ponownie stopi¢ lut i powtérzy¢ proces odsysania.

C. Problem z zasysaniem czystego lutu
Jesli koricdwka elementu opiera sie o krawedz otworu ptytki drukowanej, zasysanie moze by¢ nieskuteczne.

W takim przypadku:
* Podgrzej lut w miejscu, gdzie stopka styka sie z plytka.
* Delikatnie przesuwaj koncowke pistoletu, jednoczesnie odsysajac spoiwo.
* Powtarzaj proces, az caly lut zostanie zassany.

D. Kontrola droznosci otworow dyszy

* Sprawdz, czy otwory dyszy nie sq zatkane.

* Obserwuj wskaznik zapehienia filtra na pistolecie (pod czerwonym przelqcznikiem).
- Jesli wskaznik jest czerwony lub wiecej niz potowa powierzchni wskaZnika jest czerwona, konieczne jest
wyczyszczenie dyszy ssacej, elementu grzejnego oraz rurki filtra.
- Jesli wskaznik jest niebieski lub czeSciowo czerwony, czyszczenie nie jest wymagane.



Opis ustawien funkcji

Przelaczanie wyswietlania temperatury w . L
A stopniach Fahrenheita i Celsjusza - F TTEMP. korekta liniowosci

] 1

B Uspienie E Cyfrowa korekcja temperatury

| 1

C Automatyczne wylaczanie ‘ D Zmiana hasta

Ustawienia trybu wyswietlania temperatury Fahrenheita/Celsjusza

1.

2.

3.

Wiacz zasilanie, nacis$nij raz przycisk, na wyswietlaczu pojawi sie
,»R.---”, monit o podanie hasta, jak pokazano.

TEMP

Wprowadzanie hasla
» Uzyj klawiszy ¥ lub A, aby wprowadzi¢ cyfry hasta.
* Naci$nij przycisk VAC Shift, a nastepnie przycisk Enter (*), aby
zatwierdzi¢ wprowadzone liczby.
* Po trzykrotnym poprawnym wprowadzeniu hasta wyswietlacz
pokaze symbol °C i zacznie miga¢ (zgodnie z ilustracja).
* Uzyj klawiszy ¥ lub A, aby wybra¢ preferowany tryb
wyswietlania: °C lub °F.
» Jesli wprowadzisz nieprawidlowe hasto, ekran hasta zostanie
automatycznie zamkniety.
Jesli chcesz skonfigurowa¢ dodatkowe funkcje, nacisnij przycisk VAC,
aby przelaczac sie miedzy dostepnymi opcjami. Jesli nie ma potrzeby i‘
wprowadzania zmian, naci$nij Save, potwierdz przyciskiem OK i wyjdz
z interfejsu ustawien.

Ustawienie trybu uspienia

1.

Wlaczanie zasilania i ustawienie czasu uspienia. Wlacz zasilanie
urzadzenia, a nastepnie nacisnij raz przycisk *. Na wyswietlaczu pojawi
sie komunikat ,,R.---”. Wprowadz prawidlowe hasto i nacisnij przycisk
OK. Nastepnie nacisnij przycisk raz VAC — na wySwietlaczu pojawi sie
,L.01”, a ,,01” zacznie miga¢, oznaczajac domyslny czas uspienia
ustawiony na 1 minute.

Uzyj przyciskéw ¥ lub A, aby dostosowac¢ czas uspienia do swoich
potrzeb. Jednorazowe nacis$niecie przycisku zmienia ustawienie o 1
minute, natomiast przytrzymanie przycisku umozliwia szybkie }A
dostosowanie czasu.

Konfiguracja innych funkcji. Jesli chcesz skonfigurowa¢ dodatkowe funkcje, nacisnij przycisk VAC, aby przejsc¢
do innych opcji ustawien. Jedli nie planujesz wprowadza¢ dalszych zmian, naci$nij Save, potwierdz przyciskiem OK
i wyjdz z interfejsu ustawien funkcji.




Ustawienie automatycznego wytgczania

1.

Wiacz zasilanie, nacis$nij raz przycisk *, na wyswietlaczu pojawi sie
,»R.---", wprowadz prawidtowe haslo i naciénij przycisk OK, naci$nij
dwukrotnie przycisk VAC, na wyswietlaczu pojawi sie P01, ,,01” zacznie
miga¢, jak pokazano, tym razem na minute przerwy. ;
Tak jak przed ustawieniem czasu u$pienia, nacisnij 1 VAC, aby przej$¢ do
ustawienia czasu automatycznego wylgczania.

Uzyj przyciskéw ¥ lub A, aby dostosowac czas uspienia do swoich
potrzeb. Jednorazowe nacisniecie przycisku zmienia ustawienie o 1
minute, natomiast przytrzymanie przycisku umozliwia szybkie

dostosowanie czasu. iA
Konfiguracja innych funkcji. Jesli chcesz skonfigurowa¢ dodatkowe

funkcje, nacisnij przycisk VAC, aby przejs$¢ do innych opcji ustawien. Jesli nie planujesz wprowadza¢ dalszych
zmian, nacis$nij Save, potwierdz przyciskiem OK i wyjdz z interfejsu ustawien funkcji.

Ustawienia zmiany hasta

1.

3.

W1acz zasilanie, nacis$nij raz przycisk, na wysSwietlaczu pojawi sie ,,R.---,
wprowadz prawidlowe hasto i nacisnij przycisk OK, naci$nij trzy razy
przycisk VAC, na wy$wietlaczu pojawi sie PSC -, ,-” zacznie miga¢ Rys.
Tak jak przed ustawieniem czasu automatycznego wylaczania, naci$nij 1
VAC, aby wprowadzi¢ hasto i zmieni¢ ustawienie.

Nacisnij przycisk ¥ lub A, aby wprowadzi¢ nowe hasto. Na wyswietlaczu
pojawi sie migajacy znak ,,1. ---” i sto znakéw ,,-”, jak pokazano na rysunku.

Naci$nij klawisze ¥ lub A, aby wprowadzi¢ liczby, nacisnij klawisz VAC
Zmiana, naci$nij klawisz, aby potwierdzi¢. Po wprowadzeniu trzech nowych
haset i naci$nieciu klawisza *, aby potwierdzi¢ nowe hasto w drugim stanie, jak
pokazano. Wprowadz ponownie i to samo pierwsze trzy hasta, naci$nij klawisz,
aby potwierdzi¢ i zapisa¢, wyswietl PSC-. Jesli wprowadzone hasto nie jest
takie samo jak drugie, a nastepnie hasto jest wprowadzane do pierwszego
wprowadzenia hasta, musisz ponownie wprowadzi¢ to samo hasto. Zasada
zmiany hasta: wez ostatnie dwa razy wprowadz to samo hasto.

Jesli chcesz ustawi¢ inne funkcje, naci$nij przycisk VAC, aby wybra¢ inne funkcje ustawione p6zniej. Nie ma
potrzeby ustawiania innych funkcji, nacisnij * Zapisz, OK i wyjdz z interfejsu ustawien funkcji.



Cyfrowa kalibracja temperatury

1.

4.

1.
2.

3.

4.

5.

Wiacz zasilanie, nacisnij raz przycisk, na wyswietlaczu pojawi sie ,,R.---", wprowadZ
prawidlowe hasto i naci$nij przycisk OK, nacisnij cztery razy przycisk VAC, na
wyswietlaczu pojawi sie CAL -, ,,-” zacznie migac¢ Rys.

Na przyklad, aby zmieni¢ hasto przed ustawieniem stanu, naci$nij 1 VAC, aby przejsc¢
do statusu kalibracji temperatury cyfrowej.

Nacisnij przycisk ¥ lub A, na wyswietlaczu pojawi sie E XXX, ,,XXX” jako trzy
wartos$ci, od duzej do matej, gdy wySwietlacz zmieni sie na 000 ,,--- C”, sto ,,-” zacznie
migac, jak.

W przypadku uzywania termometru z koncéwka pomiarowa, takiego jak model 191
lub podobny:
Naci$nij przyciski + lub -, aby wprowadzi¢ zmierzona temperature wskazana na termometrze.
Nastepnie nacis$nij przycisk Enter (lub odpowiedni przycisk potwierdzenia), aby zatwierdzi¢. Program
automatycznie skoryguje roznice temperatur.
Po uplywie trzech minut ponownie zmierz temperature koncéwki i zweryfikuj wynik przy temperaturze 300°C.
* Jesli nadal wystepuje roznica w pomiarze, wprowadZ zmierzona temperature i powtdrz proces korekcji.
* Jesli zmierzona temperatura wynosi dok}adnie 300°C, nacisnij przycisk Enter, aby potwierdzi¢ i zakonczy¢
proces kalibracji temperatury wejsciowej.
Po zakoniczeniu procesu wyswietlacz pokaze komunikat ,,CAL-".

Jesli chcesz ustawi¢ inne funkcje, naciénij przycisk VAC, aby wybra¢ inne funkcje. Nie ma potrzeby ustawiania
innych funkcji, nacisnij * Zapisz, OK i wyjdz z interfejsu ustawien funkcji.

Nalezy pamieta¢ o nastepujacych kwestiach podczas pomiaru temperatury grotu:

1. Odpowiednia konicowka czujnika: Nie nalezy uzywac okraglej koiicéwki czujnika temperatury do pomiaru,

poniewaz moze to prowadzi¢ do btednych odczytéw. Okragta koricowka stykowa moze powodowac¢ odchylenia
temperatury lub uszkodzenie sondy.

2. Korekcja temperatury grotu: Temperature koncowki pokrytej warstwa tlenku cyny zapobiegajaca przywieraniu

mozna skorygowac za pomoca cyfrowej regulacji.

3. Wplyw przeplywu powietrza: Pomiar nalezy wykonywa¢ w otoczeniu, gdzie przeplyw powietrza jest ograniczony.

Zbyt duzy przeptyw powietrza moze odprowadzac cieplo z grotu, co prowadzi do zanizonych lub nieprawidtowych
wynikéw pomiaru.

4. Prawidlowe wykonanie pomiaru: Aby uzyska¢ doktadny pomiar, nalezy umiesci¢ grot lutowniczy w punkcie

pomiarowym termometru. Uzycie niewielkiej ilosci lutu pomoze zapewni¢ pelny kontakt grotu z czujnikiem, co
zwiekszy precyzje pomiaru.

5. Cyfrowa kalibracja temperatury: Jesli czas uspienia wynosi 20 minut lub dhuzej, proces kalibracji temperatury moze

sie nie powie$¢. Aby unikng¢ takich problemoéw, nalezy przeprowadzac kalibracje w odpowiednich warunkach, zanim
stacja przejdzie w tryb u$pienia.

6. Weryfikacja po zmianie temperatury: Po kazdej zmianie ustawionej temperatury nalezy odczeka¢ 3-5 minut, aby

stacja osiagnela stabilna temperature. Dopiero wtedy mozna dokona¢ pomiaru, aby zapewni¢ dokladno$¢ i
wiarygodno$¢ odczytu.




Konserwacja i srodki ostroznos¢

Temperatura koncéwki: Przegrzanie koncdwki moze ostabic¢ jej dziatanie i skroci¢ zywotno$¢. Zawsze nalezy uzywac
najnizszej mozliwej temperatury wystarczajacej do wykonania lutowania. Dzieki temu koficéwka odzyska optymalna
temperature, co umozliwia lutowanie w niskich temperaturach, jednoczesnie chronigc wrazliwe na temperature
komponenty.

Czyszczenie koncowki: Koncéwke nalezy regularnie czyscic¢ za pomoca wilgotnej gabki, zwlaszcza po zakonczeniu
lutowania. Usuwanie pozostatosci topnika, zwigzkéw wegla i tlenkéw jest kluczowe, poniewaz ich obecno$¢ moze
uszkodzi¢ koncéwke, powodowac btedy podczas lutowania lub zmniejszy¢ wydajno$c¢ termiczng. W przypadku
intensywnego i dlugotrwalego uzytkowania lutownicy, zaleca sie dokladne czyszczenie koncéwki raz w tygodniu w
celu usuniecia nagromadzonych tlenkéw i ochrony koncéwki przed uszkodzeniami.

Podczas nieuzywania lutownicy: Jezeli lutownica nie jest uzywana, nie pozostawiaj jej na zbyt dlugo w wysokiej
temperaturze. Moze to spowodowad, ze lut utleni sie do postaci tlenku Zelaza, co znacznie obnizy wydajno$¢ cieplna
koncowki.

Po zakonczeniu pracy: Po zakonczeniu pracy nalezy wyczysci¢ koncowke i pokry¢ ja cienka warstwa $wiezej cyny.
Zapobiegnie to procesowi utleniania i wydhuizy zywotnos¢ koncowki.

1. Pierwsze uzycie lutownicy

Podczas pierwszego uzycia lutownicy nalezy sprawdzi¢ temperature grota. Poczekaj, az osiagnie temperature
wystarczajaca do stopienia cyny. Pokryj grot cienka warstwa cyny, a nastepnie ustaw zadana temperature robocza.
Pamietaj, ze podczas pracy warstwa cyny na grocie pelni funkcje ochronna i zapewnia optymalne wlasciwosci
lutowania.

2. Usuwanie tlenkéw z grota

Jesli na powierzchni grota pojawi sie warstwa tlenkéw, moze to powodowac trudnosci w topieniu cyny i prowadzi¢ do
blednego odczytu temperatury. W takiej sytuacji nie nalezy zwieksza¢ temperatury w sposéb niekontrolowany. Zastosuj
wilgotna gabke, aby usuna¢ tlenki. Jesli to nie przyniesie efektu, wylacz lutownice i poczekaj, az grot ostygnie do
temperatury pokojowej. Nastepnie delikatnie usun tlenki papierem Sciernym i powt6rz procedure opisana w punkcie
pierwszym.

3. Czuwanie i przechowywanie lutownicy

Po zakonczeniu pracy nalezy odtozy¢ lutownice na stojak i obnizy¢ temperature grota ponizej 250°C. Jesli planujesz
dhuzsza przerwe (ponad 20 minut), wylacz zasilanie urzadzenia. Dlugotrwate pozostawienie lutownicy w trybie
czuwania przy wysokiej temperaturze moze prowadzi¢ do przyspieszonego zuzycia grzatki oraz powstawania tlenkow
na grocie, co obniza efektywno$¢ lutowania. W skrajnych przypadkach moze doj$¢ do uszkodzenia plastikowych
elementéw lub obwodu grzafki.

4. Wymiana grota
Nie uzywaj tarki ani innych ostrych narzedzi do usuwania tlenkéw z grota. Jesli grot jest zdeformowany lub widoczne
sg na nim $lady korozji, nalezy go wymieni¢ na nowy.

5. Unikanie nadmiernego nacisku
Podczas lutowania nie nalezy wywiera¢ zbyt duzego nacisku na grot. Moze to nie tylko obnizy¢ jego parametry cieplne,
ale rowniez doprowadzi¢ do mechanicznego uszkodzenia.

Konserwacja pistoletu ssgacego i wymiana podzespotow

1. Ogolne zasady konserwacji
» Pistolet ssacy, dysza ssaca, elementy grzewcze oraz rurki filtra wymagaja regularnego czyszczenia i
konserwacji.
» Uzywaj wysokiej jakosci narzedzi, takich jak igly czyszczace, oraz przestrzegaj zasad bezpieczenstwa podczas
pracy.
2. Czyszczenie dyszy ssacej
1. Podgrzanie dyszy Podlacz urzadzenie do zasilania i wlacz przetacznik, aby nagrza¢ dysze ssaca.
2. Czyszczenie otworu dyszy Uzyj odpowiednio dobranej igly czyszczacej, aby doktadnie oczysci¢ otwoér dyszy
ssgcej z osadow i zanieczyszczen.
3. Czyszczenie elementu grzewczego
1. Demontaz elementu grzewczego Po ostygnieciu urzadzenia odkre¢ nakretke mocujaca, zdejmij rurke i dysze
$saca.
2. Podgrzanie elementu grzewczego Wlacz zasilanie, aby podgrzac element grzewczy. Nastepnie uzyj
odpowiedniej igly czyszczacej, aby oczysci¢ otwor elementu grzewczego.



3. Wylaczenie i czyszczenie Wylacz urzadzenie, aby bezpiecznie zakonczy¢ czyszczenie i usuna¢ pozostate
zanieczyszczenia.
4. Wazine uwagi
* Element grzewczy powinien by¢ odpowiednio nagrzany, aby umozliwi¢ skuteczne usuniecie osadéw.
» Jesli igla czyszczaca nie przechodzi przez otwor elementu grzewczego, nalezy wymieni¢ element na nowy.
* Po zakonczeniu konserwacji upewnij sie, ze wszystkie elementy, w tym nakretki, sa prawidlowo dokrecone.
Nieodpowiednie dokrecenie moze prowadzi¢ do probleméw z temperaturg lub dzialaniem dyszy ssace;.

Element grzejny Dysza rozlutownicy Obudowa Nakretka Czyszczenie elementu grzejnego
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Czyszczenie rurki filtra

»Wylacz wylacznik zasilania i poczekaj, az rurka filtra Pociagni] w dst & Wymieh rurke filtra
ostygnie przed wyjeciem rurki, jak pokazano na T
wykresie. l 1
Automatyczne wyrzucanie 8 8 8 g 8?}

|

Wymiefi rurke filtra #

A. Sciaganie w dot
* Zdemontuj rurke filtra zgodnie z ilustracja na ponizszym wykresie, a nastepnie wyjmij filtr sprezynowy. Oczys$¢
spoiwo z filtra sprezynowego.

UWAGA: Rurka filtra jest bardzo GORACA, uwazaj na oparzenia podczas czyszczenia.

i H

Gumowa uszczelka Filtr sprezynowy Filtr celulozowy

Wymien rurke filtra, jesli wystapi ktérykolwiek z ponizszych warunkow:
Spoiwo wewngqtrz spreiyny filtra NIE MOZNA usunq¢ lub sprezyna zgromadzila resztki spoiwa w ponad dwéch
trzecich swojej calkowitej pojemnosci. — konieczna jest wymiana sprezyny filtra.
Gumowy element filtra jest stwardnialy lub pekniety — konieczna jest wymiana gumowego elementu filtra.
Filtr papierowy stwardniat z powodu nadmiernego gromadzenia sie ztomu lutowniczego i topnika — nalezy
wymieni¢ filtr papierowy.
Wymiana elementu grzejnego
1)ODEACZ przewdd zasilajacy i poczekaj, az element grzejny ostygnie.
2) Zdejmij tacznik, stalowa rurke i dysze.
3) Odkre¢ srube mocujaca element grzejny.
4) Wyjmij rurke filtra.
5) Odkre¢ srube obudowy i otwérz obudowe.
6) Odtacz przewody taczace element grzejny i wyjmij element grzejny.
7) Zamontuj nowy element grzejny.
8) Podlacz przewody zgodnie z oryginalna (fabryczna) kolejnoscia okablowania.
9) Zamontowac rozlutownice w odwrotnej kolejnosci do demontazu i skalibrowac¢ temperature.

alueonzihm auzafiewoiny 'g



Nakretki Panasonic, zdejmij rure i dysze ssacq

Element grzejny Dysza Rurka cieplna korpusu Nakretka

ll 0> [

Sruby mocujace elementu grzejnego

Wyjmij filtr

Kolba lutownicza

Poluzuj srub mocujacych obudowy
Otworz czesé obudowy

Element grzejny

Odlgcz polgczenia elementu grzejnego,
wyjmij element grzejny



Lista czesci pistoleta rozlutownicy
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. Przednia okladka

. Sprezyna filtra

. Rurka filtra

. Filtry z widkien ceramicznych

. Pierscien

. Po ztozeniu uchwytu

. Przycisk zwolnienia

. Sprezyna przycisku zwalniajacego
. Pokrywa zezowa

. Przewdd rurka

. Zacisk typu S

. Przewod uchwytu pistoletu ssacego
. Karty linii

. Pokrywa schowka
. Przelacznik

. Plytka

. Element grzejny

. Dysza ssaca

. Stalowa rurka

. Nakretka




Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwo$ciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomoS$ci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzor lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwiazane z tym
zagrozenia byly zrozumiale. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wplywu na Srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktorym dokonali zakupu lub z organem witadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawca i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent

Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd

ul. Fabryczna 11 No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
42-480 Poreba Guangcong Road, Baiyun District,

Polska Guangzhou, Guangdong, China

Tel. +48-692-555-555 PostCode: 51054

www.hotair.pl
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